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Liquids to Value

Separatoren und Dekanter
von GEA Westfalia Separator
im Biodiesel-Prozess
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Biodiesel boomt —

und das ist erst der Anfang

Biodiesel hat sich als Kraftstoff-Alternative etabliert. Erddlkrisen und steigendes Umwelt-
bewusstsein werden den aktuellen Boom weltweit beschleunigen.

Alternative Kraftstoffe boomen. Neben Bioethanol
zur Benzinbeimischung ist diese Entwicklung vor
allem dem Biodiesel zu verdanken. Die Ursachen fiir die
Erfolgsstory sind vielféltig. Steigende Weltmarktpreise
fur Erdol und die hohe Besteuerung konventioneller
Kraftstoffe gehoren ebenso dazu wie eine internati-
onale Umweltpolitik, die Kraftstoffe aus nachwach-
senden Rohstoffen ganz gezielt fordert. Dariiber hinaus
hat Biodiesel heute eine Qualitit, die des herkémmlichen

Diesels ebenbiirtig ist.

Ein Produkt — viele Quellen

Biodiesel ldsst sich praktisch aus allen pflanzlichen
Olen gewinnen. Wihrend sich unter européischen
Verhiltnissen Raps als ertragreichste Pflanze darstellt,
spielen in anderen Weltregionen Soja- oder Palmol
die herausragende Rolle. Im Gegensatz zu fossilen
Brennstoffen, deren Quellen langsam aber sicher zur

Neige gehen, sorgen die nachwachsenden Rohstoffe

mit jeder Ernte fiir neuen ,Nachschub®.

Und welche Olsaat auch immer zum Einsatz kommt:
Alle Nebenprodukte wie Schrot oder Glycerin lassen
sich verwerten. Okologie und Okonomie bewegen sich

in perfektem Einklang.

Biodiesel gehort die Zukunft:

== Nachwachsende Rohstoffe sichern
die Ressourcen

== Praktisch jede Olsaat geeignet

== Verbrennungsqualitit konventionellem
Diesel ebenbiirtig

== Bei Leckagen weniger wassergefahrdend

== Keine Abfallprodukte im Produktionsprozess

== Forderung durch internationale Umweltpolitik
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Absolute Effizienz —

schon in der Vorbehandlung

Bevor der eigentliche Biodiesel-Prozess startet, missen Rohole vorbehandelt werden.
Komplette Prozesslinien von GEA Westfalia Separator setzen auch hier MaB3stabe in

Qualitat und Wirtschaftlichkeit.

Eine wesentliche Voraussetzung fiir den Erfolg von
Biodiesel sind Verbrennungseigenschaften, die mit
konventionellem Diesel konkurrieren konnen. Dazu
ist es erforderlich, dass die nationalen Qualititsstan-
dards, z.B. EN 14214, eingehalten werden. Um diese
Eigenschaften zu realisieren, miissen die Rohéle vor
dem eigentlichen Umwandlungsprozess in Biodiesel
eine spezielle Vorbehandlung durchlaufen. Mit dieser
Vorbehandlung werden Begleitstoffe entfernt, die
im Biodiesel und im Nebenprodukt Glycerin uner-

wiinscht sind.

Alkoholische Raffination

als Optimalldsung

GEA Westfalia Separator bietet in der Vorbehandlung
alle gangigen Verfahren von der alkalischen tiber die
physikalische bis zur alkoholischen Raffination an.
Unter wirtschaftlichen Aspekten ist die alkoholische

Raffination dabei besonders vorteilhaft.

Die Vorteile der Vorbehandlung fur die
Umesterung von Olen und Fetten:

Keine Verunreinigungen —

bessere Glycerin-Qualitit

Keine Schleimstoffe, die eine Anbackung im
thermischen Glycerin-Prozess verursachen
konnen

Keine Phosphate im Abwasser —

reduzierte Entsorgungskosten

Reduzierung des MONG-Anteils im
Glycerin (Matter Organic Not Glycerin)

Integrierte Prozesslinien
fur alle Vorbehandlungsvarianten:

Alkalische Raffination (Standard-Verfahren,
z.B. 2-stufige Neutralisation)

Einfache alkoholische Raffination

2-stufige alkoholische Raffination
Verschiedene Saure-Entschleimungsverfahren,

z.B. TOP-Entschleimung

Saure/ Methanol

Dampf Methanol

i n ]
v Y A 4

Rohol

]

Kondensat

Glycerin/Alkohol/Alkali-
+ Alkaline Gemisch von der Umesterung

Neutralisiertes und
entschleimtes Ol zur
Umesterung

=q

Soapstock

Alkoholische Raffination — Beispiel einer optimalen Vorbehandlung
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In der integrierten Vorbehandlungsvariante der alkoholischen Raffination entsteht
kein Soapstock mehr, der kostentrachtig entsorgt werden muss. Stattdessen lassen
sich freie Fettsauren als handelbares Nebenprodukt gewinnen.
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Volle Unterstitzung —

fUr einen stabilen Biodiesel-Prozess

In der Herstellung von Biodiesel hat sich das CD-Verfahren, System Connemann —
ADM auf breiter Front durchgesetzt. GEA Westfalia Separator liefert es auf allen

Stufen.

Die Herstellung von Biodiesel aus Olen und Fetten
basiert auf einer Umesterung unter Zugabe von
Methanol in Gegenwart eines alkalischen Katalysa-

tors. Als Nebenprodukt entsteht Glycerin.

Fur diesen Prozess wurde unter anderem das so
genannte CD-Verfahren, System Connemann — ADM
entwickelt. GEA Westfalia Separator verfiigt iiber eine
Lizenz, dieses Verfahren zu vertreiben und Unterli-
zenzen an andere Engineeringfirmen zu vergeben.
Nicht nur in diesen Verfahren sind Separatoren die

Schliisselkomponenten.

In praktisch allen Verfahren kénnen

Zentrifugen in folgenden Prozessstufen

eingesetzt werden:

== Trennung von Methylester und
Glycerin/Katalysator / Seife / Methanol

== Waschung von Methylester

== Trennung von Fettsauren aus Glycerin

== Abtrennung von Salzen aus Glycerin

GEA Westfalia Separator unterstttzt international das ausgereifte und
bewdhrte CD-Verfahren, System Connemann — ADM

Die Ideall6sung ist dabei eine Komplettlinie im voll-
kontinuierlichen Betrieb. Sie sichert zuverlassig die
gewiinschte Qualitat. Und das bei maximaler Aus-
beute, einfacher Bedienung und minimierten Pro-

duktionskosten.

Die Vorteile kompletter Prozesslinien:
== Vollkontinuierlicher Betrieb
== Produktionsgrofien von 100 bis
1.600 Tonnen pro Tag
== Biodiesel von hochster Qualitit
== Einfache Prozessfithrung

== Geringe Betriebskosten

Gewonnen wird Biodiesel durch die so genannte Um-
esterung. Es handelt sich dabei um eine chemische
Reaktion, bei der in einem gegebenen Ester mit Hilfe
von Methanol ein Alkohol durch einen anderen
ersetzt wird. Durch diese Umesterung hat das
Endprodukt eine deutlich geringere Viskositat als
das unbehandelte Ol und kann somit als Kraftstoff
verwendet werden, mit geringen Anpassungen der
Motoren. Biodiesel kann in jedem Verhiltnis mit

Mineral6l-Diesel gemischt werden.
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RSE-Separatoren —

Wirtschaftlichkeit auf ganzer Linie

Separatoren der Baureihe RSE sind pradestiniert fr den Biodiesel-Prozess.
lhre innovativen Features sorgen von A bis Z fur optimale Qualitat und eine

hohe Wirtschaftlichkeit.

GEA Westfalia Separator hat die Separatoren der
Baureihe RSE speziell fiir den Biodiesel-Prozess ange-
passt. Thre vielfédltigen Trennaufgaben reichen von
der Separation der Katalysatoren und des Glycerins
bis zur abschlieSenden Waschung des Biodiesels. Mit
einer Kapazitatsbandbreite von 60 bis 1.600 Tonnen
pro Tag sind sie fiir kleinere Anlagen ebenso ausge-
legt wie fiir Groflanlagen. Sie sind auf geringstem
Platz zu integrieren, arbeiten duferst gerauscharm
und sichern eine maximale Ausbeute bei exzellenter

Produktqualitat.

Hydrohermetischer Zulauf ist Standard

Zu den besonders innovativen Features zahlt der in
vielen Landern patentierte hydrohermetische Zulauf.
Er minimiert den negativen Einfluss der Scherkrafte
und garantiert eine optimale Separiereffizienz. Durch
die gasdichte Konstruktion und Uberlagerung mit
Stickstoff konnen alle Forderungen des Explosions-
schutzes (ATEX) erfullt werden.

Der Fine Tuner wird mit jedem Produkt fertig.
Zur optimalen Trennung der beiden Produkt-
phasen muss die Trennzone im Steigekanal
liegen. Veranderungen des zulaufenden Pro-
duktes (z.B. durch verschiedene Olsorten)
kénnen die Trennzone verschieben. Mit Hilfe
des Fine Tuners kann die Trennzone bei lau-
fendem Betrieb wieder auf den optimalen
Betriebspunkt eingestellt werden. Einfacher
geht’s nicht!

8

GEA Westfalia Separator

Vorteile der RSE-Separatoren:

== Maximale Ausbeute bei exzellenter
Produktqualitit

== Ruhige, gerdauscharme Arbeitsweise

== Integration in automatische Prozesse durch
frei programmierbare Steuerung

== Schnelle Amortisation

== Geringe Kosten fir Betrieb, Service

und Wartung
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Leistungsbereiche der RSE-Reihe:

Leistungsbereich

RSE 60 60-150 t/Tag
RSE 90 12-240 t/Tag
RSE 110 120-300 t/Tag
RSE 150 200-420t/Tag
RSE 220 400-800 t/Tag
RSE 300 500-1.200 t/Tag
RSE 450 800-1.600 t/Tag
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RSE-Separatoren stehen auch in explosi-
onsgefahrdeten Produktionsbereichen fur
absolute Sicherheit. Der neue Ex-Schutz
mit Schutzgastberlagerung arbeitet
dabei nach dem Prinzip ,keep it simple”
und schitzt Mensch und Maschine so
zuverlassig wie moglich.



Fullspeed —

Direktantrieb erhoht die Verflgbarkeit

Im Dauereinsatz spielt der Separator RSE 300 sein Potenzial voll aus:

Hoher Durchsatz bei gleichzeitiger Schonung des Produktes durch
hydrohermetischen Zulauf gibt Biodieselherstellern noch mehr Power.

RSE 300 mit Direktantrieb — weniger

Verschlei3 und héhere Verfugbarkeit

Groflere Anlagen ab 300 Tonnen Biodiesel pro Tag
arbeiten besonders effizient mit Hochleistungs-
Separatoren mit dem innovativen Direktantrieb.
Neben dem Verzicht auf ein Getriebe hat die Neu-
entwicklung auch weniger Lagerungen. Und das
ist gleichbedeutend mit geringerem Verschleify
und einer entsprechend hoheren Verfiigbarkeit — ein
gewichtiges Argument vor allem in Betrieben dieser

Groflenordnung.

Safety first — Ex-Schutz inklusive

Riemenangetriebene Maschinen diirfen nach den
Ex-Schutz-Richtlinien in Biodieselbetrieben nicht
eingesetzt werden. Fur explosionsgefahrdete Bereiche
kann die RSE-Modellreihe in explosionsgeschiitzter
Ausfithrung geliefert werden. Die Motoren und alle
elektrischen Ausriistungen der Maschinen werden

nach den ATEX-Richtlinien ausgertstet.

Fur die Behandlung von Produkten mit Alkohol-
anteilen werden die Maschinen mit druckgekapselten
Gestellen ausgefithrt und mit Schutzgas tberlagert.
Mit diesen Mafilnahmen werden die strengen inter-
nationalen Richtlinien wie ATEX mehr als einge-

halten.

Technische Merkmale der RSE-Baureihe:

== Hydrohermetischer Zulauf

== Vollkontinuierlicher, vollautomatischer Betrieb

== Geringer Platzbedarf

== Leistungsbereich von 60 bis 1.600 Tonnen

pro Tag

== Ausfithrung fir explosionsgeschiitzte

Produktionsbereiche

== Ausfithrung mit Fine Tuner
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Vollmantel-Separatoren
zur Waschung von Biodiesel

Vollmantel-Separatoren von GEA Westfalia Separator werden zur Abtrennung von
Methanol und Glycerin aus Biodiesel eingesetzt. Durch die perfekte Biodiesel-
Waschung reduzieren unsere Separatoren Waschwassermenge und Betriebskosten.
Biodiesel-Verluste werden durch den Waschprozess mit Separatoren vermieden.

Technische Merkmale:

== Hydrohermetischer Zulauf

== Fine Tuner (manuell)

== Leistungsbereich bis 420 Tonnen pro Tag
== Ausfithrung fiir explosionsgeschiitzte

Produktionsbereiche

Separator RTC 150 mit Vollmantel-Trommel,
Fine Tuner und hydrohermetischem Zulauf
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Dekanter im Biodiesel-Prozess —
Produktionssicherheit im Fokus

FUr den Biodiesel-Prozess werden zur Abtrennung von Fettsauren, Glycerin und Salzen
bei bestimmten Verfahren (wenn Kaliumhydroxid — KOH — als Katalysator eingesetzt

wird) speziell entwickelte 3-Phasen-Dekanter mit druckfestem Gehdause und Stickstoff-
Uberlagerung eingesetzt.

Vorteile der Dekanter-Technologie
von GEA Westfalia Separator:

Hohe Effizienz bei exzellenter Produkt-
qualitdt und Verfiigbarkeit

Gasdichte Ausfithrung mit Sperrgasbeaufschla-
gung (-uberwachung) sichert die Bearbeitung
von leicht entziindlichem Schleudergut
2-Getriebe-Antrieb sichert stufenlose, dreh-
momentabhangige Drehzahldifferenzrege-
lung mit hoher Regelgenauigkeit zur best-
moglichen Entfeuchtung der Feststoffe

Wartungsarm und umweltfreundlich

Dekanter-Typ CC 458 mit druckfestem Gehause
und Stickstoffuberlagerung
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Westfalia Separator® capitalcare —
maximale Prozess-Effizienz, Anlagen-
Verflgbarkeit und Budget-Sicherheit

Westfalia Separator® capitalcare bundelt die jahrzehntelange Service-Erfahrung des

Originalherstellers.

Wo auch immer trenntechnische Aufgaben zu bewil-
tigen sind: Westfalia Separator® capitalcare sichert
umfassende Serviceleistungen von Anfang an. In
enger Zusammenarbeit mit den Kunden werden
Losungen aufgezeigt, die speziell auf ihre Anspriiche

zugeschnitten sind.

Die Partner profitieren dabei nicht nur von klassi-
schen Services wie Inspektion, Wartung, Originaler-
satzteilen und Reparatur durch den Originalherstel-
ler, sondern auch von proaktiven, risikovermeidenden
Loésungen, wie z.B. der On- und Offline-Uberwachung

mit Westfalia Separator® wewatch®.

Arbeitsbegleitende Modernisierung oder Upgrading
nach dem aktuellsten Stand der Technik bieten dar-
iiber hinaus die Option der Leistungssteigerung bei
Bedarf.
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In Schulungen vor Ort oder im modernen Schulungs-
zentrum des Unternehmens werden die Mitarbeiter
des Kunden im richtigen Umgang mit den High-Tech-
Anlagen geschult. Das gibt zusitzliche Sicherheit.

Autorisierte Werkstdtten weltweit

Und wenn doch einmal Probleme auftauchen oder
schnell ein Ersatzteil benétigt wird, sind die Spezialis-
ten sofort beim Kunden. Das gewahrleistet ein globa-
les Netz mit tiber 50 Vertriebs- und Servicegesellschaf-
ten sowie 60 weiteren Vertriebspartnern. Autorisierte
Werkstitten sind in der Lage, jeden Ort dieser Welt

kurzfristig zu bedienen.



Vestfalia Separator®

apita\caxe

fanu

Maximale | Verflgbarkeit

So sichert Westfalia Separator® capitalcare maxima-
le Prozess-Effizienz und Anlagen-Verfugbarkeit sowie Bu d g et-1S | C h er h e |'t
Budgetsicherheit. Und das tiber den gesamten Lebens-

zyklus der Anlage. .
Prozess- | Effizienz

Service des Originalherstellers:

== Servicetechniker schnell vor Ort

== Dichtes Servicenetz

== Risikovermeidung durch Service des Neben klassischen Services
wie Wartung oder Reparatur
bietet Westfalia Separator®
capitalcare auch risikovermei-
== Upgrading zur Leistungssteigerung dende Lésungen, mit denen

== Mitarbeiterschulung sich die Verflgbarkeit der
Anlagen proaktiv sichern lasst.

Originalherstellers

== Proaktive, risikovermeidende Losungen
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= Getranketechnik

= Molkereitechnik

== Nachwachsende Rohstoffe
== Chemie/Pharmazie

= Marine

= Energie

= QOil & Gas

= Environmental Technology
== Engineering

== Gebrauchtmaschinen

== QOriginal Manufacturer Service

Die in dieser Broschire enthaltenen Angaben dienen
lediglich der unverbindlichen Beschreibung unserer
Produkte und erfolgen ohne Gewahr.

Verbindliche Angaben, insbesondere zu Leistungsdaten
und Eignungen zu bestimmten Einsatzzwecken, kénnen nur
im Rahmen konkreter Anfragen gemacht werden.

Westfalia®, Westfalia Separator® and wewatch® are
registered trademarks of GEA Westfalia Separator GmbH.
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